附件1：采购需求一览表

	项目名称
	物资名称
	主要技术要求
	单位
	数量
	交货日期
	质保期
	专用资质要求
	专用业绩要求
	保证金金额（万元）

	MES控制软件、X射线视觉图像处理算法软件等采购项目
	MES控制软件
	    MES生产信息化管理软件主要用于WCS系统与单机设备之间的通讯中转，包含任务下发、任务完成上报及设备状态实时上报等功能，主要指标如下：                                 
1、软件需为一体化架构，所有模块基于单一数据库，模块间互操作，不需要再次集成；                                                                               2、软件具有良好的开放性和扩展性，可与WCS、WMS、数字孪生等系统进行集成，实现数据的互联互通；
3、系统需满足智能验收设备、开箱设备、封箱赋码设备、缝袋设备、绕膜设备共5台设备的信息集成；                                                                  4、配合WCS系统实时监控分设备的设备状态并实时上报，包括但不限于任务开始、任务结束、任务运行状态、设备在线状态、故障信息、设备心跳等；                                                                                                      5、支持Wifi、以太网数据连接与通讯；
6、支持SQLSERVER\ORACLE等主流关系数据库，SQLSERVER支持2008以上版本；               
7、主体页面支持任务查询、任务下发、单据提交、设备查询等功能；                
	套
	1
	接到供货通知15日内
	3年
	厂商要求：
供应商应具有独立订立合同的法人资格。
	业绩要求：
2019年1月1日至招标采购公告发布日止，自动化设备类累计销售业绩不少于2份，累计合同额不低于75万元，业绩必须提供对应的合同复印件。
	2.1

	
	X射线视觉图像处理算法软件
	    视觉图像处理算法软件应用于X射线模块扫描图像的处理，具备对物资的数量识别、外观识别及物资状态上报等功能，主要指标如下：
1、至少满足600*500*400、500*450*400有序箱装物资种类、数量识别；
2、支持自动对要识别的物资种类进行切换；
3、物资种类识别率不低于98%；
4、数量识别率不低于98%；
5、图片处理相应时间≤50ms；
6、主体页面支持种类切换、图像识别、数量显示、状态显示等功能；
7、具有数据实时上报功能，数据传输延时≤30ms；
8、具有与第三方设备通讯功能，满足S7、TCP/IP通讯协议要求。
	套
	1
	接到供货通知15日内
	3年
	
	
	

	
	总控制PLC及控制系统
	    此系统需要完成与上位MES系统及下位机之间的通讯传输，可直接对下位机进行控制，并满足其他功能扩展要求，主要指标如下：                                                                1、能够完成包括但不限于复合包装设备（4台）及X光射线模块（1台）、输送模块（1台）的输出信号、报警信号、任务开始信号下发、任务完成信号上报、故障上报等信号的中转传输；                                                               2、预留和上位机及其他第三方设备通讯的接口，完成通讯任务，可支持S7、Profinet、232、485、Modulebus、TCP/IP等通讯协议；                                                                                                                                              3、提供给 MES 需要的必要采集和监控的设备状态信息 ；                                                 4、PLC通讯相应时间≤10ms；                                                       5、无故障运行时间＞10000h；                                                 6、PLC程序循环刷新响应速度≤50ms；                                                                          7、要求PLC版本不得低于S7-1200；
8、PLC预留空置点位≥10。           
	套
	1
	接到供货通知15日内
	3年
	
	
	

	
	总控制电气柜及电气模块
	   此模块主要配合总控PLC运行，为主控PLC的辅助模块，主要指标如下：                      1、整机尺寸不得大于800*600*1600；                                               2、输入电压为AC380V/50HZ，功率≤2kW；                                     3、电路输出采用PNP方式； 
4、满足与X射线模块、拆码垛机器人的I/O交互通讯要求，且通讯延时≤30ms；
5.输出响应时间≤10ms；                                                        6、预留空置通讯网口数量≥2。
	套
	1
	接到供货通知15日内
	3年
	
	
	

	
	开箱机械手控制系统
	    开箱机机械手控制系统，负责机械手所有信号的控制以及与上位机的通讯，主要指标如下：                                                                     1、需带有PN板卡或PN通讯组件，能够满足Profinet、S7、I/O等通讯协议要求；
2、支持控制机械手完成取料、开箱、折盖、封箱等动作，且成功率≥98%。                         
3、需带有I/O控制模块，点位数量不低于16 IN/16 OUT；                              4、满足机械手动作控制要求，动作循环次数≥4-8次/min；
5、通讯相应时间≤10ms；
6、具备辅件控制功能，包括但不限于：辅助气缸控制、辅助电磁阀控制、辅助电机控制等功能；
7、程序循环刷新响应速度≤50ms；
8、输入电压支持AC380V/50HZ，功率≤16kW；
	套
	1
	接到供货通知15日内
	3年
	
	
	

	
	开箱自动化控制系统
	    开箱自动化控制系统为开箱机的自动化控制部分，包含控制单元和附属电气组件，主要指标如下：
1、预留和上位机及其他第三方设备通讯的接口，完成通讯任务，可支持S7、Profinet、232、485、Modulebus、TCP/IP等通讯协议；                                                           2、PLC及电气组件通讯相应时间≤10ms；                                                                       3、满足设备运行要求，开箱效率≥6箱/min；
4、无故障运行时间＞10000h；                                                                                                                                                                                                                                                                                                                           5、PLC程序循环刷新响应速度≤40ms；
6、预留空置通讯网口数量≥2；
7、PLC预留空置点位≥10。
	套
	1
	接到供货通知15日内
	3年
	
	
	

	
	封箱赋码自动化控制系统
	    封箱赋码自动化控制系统为封箱机、贴标机的自动化控制部分，包含控制单元和附属电气组件，主要指标如下：                                                                                                              1、PLC及电气组件通讯相应时间≤10ms；                                                                       2、满足设备运行要求，封箱效率≥5-10箱/min；
3、无故障运行时间＞10000h；                                                                                                                           4、要求PLC版本不得低于S7-1200；                                                                                                                                                                                                     5、PLC程序循环刷新响应速度≤40ms；
6、预留空置通讯网口数量≥2；
7、PLC预留空置点位≥10。    
	套
	1
	接到供货通知15日内
	3年
	
	
	

	
	缝袋自动化控制系统
	    缝袋自动化控制系统为串联所有缝袋机相关组件的自动化控制部分，包含控制单元和附属电气组件，主要指标如下：                                                1、预留和上位机及其他第三方设备通讯的接口，完成通讯任务，可支持S7、Profinet、232、485、Modulebus、TCP/IP等通讯协议；                                                           2、PLC及电气组件通讯相应时间≤10ms；                                                                       3、满足设备运行要求，包装效率≥15袋/h；
4、无故障运行时间＞10000h；                                                                                                                           5、要求PLC版本不得低于S7-1200；
6、PLC程序循环刷新响应速度≤40ms；                                                                                                                                                                                                     7、预留PLC点位数量≥10；                                                      
8、预留通讯网口数量≥2。
	套
	1
	接到供货通知15日内
	3年
	
	
	

	
	打包设备伺服电机
	    伺服电机为缝袋机升降、移栽两套模组的动力组件，在自动化控制单元的控制下驱动模组进行动作，主要指标如下：                                                        1、需包含伺服电机与伺服控制单元，支持S7、Profinet、TCP/IP、I/O等通讯方式；                                                                                                 2、电机最高转速≥3000rpm；                                                        3、选配抱闸数量≥1套；                                                           4、输入电压为AC220V/50HZ，功率≤1kW；                                                                                                                          5、无故障运行时间＞10000h。           
	套
	2
	接到供货通知15日内
	3年
	
	
	

	
	绕膜自动化控制系统
	    绕膜自动化控制系统为绕膜机的自动化控制组件，包含控制模块及配套电气组件，主要指标如下：                                                                                        1、预留和上位机及其他第三方设备通讯的接口，完成通讯任务，可支持S7、Profinet、232、485、Modulebus、TCP/IP等通讯协议；                                                           2、PLC及电气组件通讯相应时间≤10ms；                                                                       
3、绕膜成功率≥99%；
4、无故障运行时间＞10000h；                                                                                                                           5、要求PLC版本不得低于S7-1200；
6、PLC程序循环刷新相应速度≤40ms；                                                                                                                                                                                                     7、预留PLC点位数量≥10；                                                      
8、预留通讯网口数量≥2。
	套
	1
	接到供货通知15日内
	3年
	
	
	

	
	动力电缆
	    动力线缆为各个设备单元接通动力电使用,动力电缆规格为5芯×10mm²，100米/套，主要指标如下：

1、电缆须复合国家标准GB/T 5013-2008要求；                                               2、电气作业要求遵循国家标准GB-50054-2011要求。
	套
	20
	接到供货通知15日内
	3年
	
	
	

	
	通讯线缆
	    通讯线缆为各设备之间，各设备组件之间以及与外厂家设备之间通讯使用，通讯线缆规格为24芯×0.5mm²，100米/套，主要指标如下：                                       1、电缆须复合国家标准GB/T 5013-2008要求；                                               2、电气作业要求遵循国家标准GB-50054-2011要求；                                                                                                3、满足通讯响应时间≤10ms。
	套
	20
	接到供货通知15日内
	3年
	
	
	

	
	包装辅材（纸箱）
	    包装纸箱为开箱机器人、封箱赋码机器人测试及运行使用，主要指标如下：
1、双瓦楞纸箱，纸箱选择BC楞半叠盖式（0201 型），最小综合定量为640g/m2，耐破强度≥1700kPa、边压强度≥8.0kN/m、戳穿强度≥10J，瓦楞纸板的任一粘合层的粘合强度应不低于400N/m；                                                                    2、纸箱来料尺寸：L*W*H,800*705*25(箱内无隔板),600*405*20（箱内有一横隔），700*705*25（箱内井字隔）；                                           
	套
	600
	接到供货通知15日内
	3年
	
	
	

	
	包装辅材（编织袋）
	    包装编织袋为缝袋机器人测试及运行使用，主要指标如下：                                1、料袋规格：袋重每平方米 ≥70（克），包装尺寸800mm*550mm；                                                                        2、编织袋需要双面覆膜；                                                        3、袋底缝接质量：包装封口缝线到边，无缝线脱针、断线、未缝住卷折边现象，袋缝线两端至少留 30mm 线套或回针 20mm 以上。
	套
	500
	接到供货通知15日内
	3年
	
	
	


具体供货不局限于上述产品。应包括上述产品相关配件，类似升级产品。
备注：
1.取得《国家电网有限公司集中规模招标采购供应商资质能力核实证明》（以下简称《核实证明》）的投标人，应按要求使用该《核实证明》。《核实证明》含有的业绩、试验报告不能满足招标文件要求的，需要提供满足要求的业绩、试验报告等证明材料；未取得《核实证明》的，投标人需要提供对应支持证明材料。
2.投标文件中提供的证明材料复印件应复印清晰、可辨认且不得遮盖、涂抹，否则视为无效。
