附件1：采购需求一览表

	项目名称
	物资名称
	技术要求
	单位
	数量
	交货日期
	质保期
	交货地点
	专用资质要求
	专用业绩要求
	保证金金额（万元）

	编织袋切割与自动夹取模块、编织袋与零件分离模块等采购项目
	编织袋切割与自动夹取模块
	编织袋切割与自动夹取模块用于将编织袋袋装物资袋口切开，并将切下的袋边夹住，主要指标如下：
切割速度：0~100mm/s；
切割厚度：≥20mm；
切割力：≥5N；
切割精度：≤± 5mm；
夹取速度：≥100mm/s；
夹取精度：≤± 5mm；
夹紧力：≥3N；
	套
	1
	接到供货通知15日内
	3年
	买方指定地点
	厂商要求：
供应商应具有独立订立合同的法人资格。
	业绩要求：
2019年1月1日至招标采购公告发布日止，自动化设备类累计销售业绩不少于2份，累计合同额不低于50万元，业绩必须提供对应的合同复印件。
	2.0

	
	编织袋与零件分离模块
	编织袋与零件分离模块用于倾倒袋装物资，将袋内零件与编织袋分开，主要指标如下：
翻转平台装置功率：≤2000W
翻转平台角度行程：≥±90°；
翻转平台定位精度：≤±1°；
过渡平台装置功率：≤1000W；
过渡平台角度行程：≥0~45°；
过渡平台定位精度：≤±1°；
翻转传输带、过渡传输带功率：≤1000W
翻转传输带、过渡传输带速度：0~1000mm/s 支持可调
	套
	1
	接到供货通知15日内
	3年
	买方指定地点
	
	
	

	
	人工辅助拆袋功能模块
	人工辅助拆袋功能模块用于非标袋装物资拆袋任务的袋口剪切、袋底夹紧及零件倾倒等动作控制，主要指标如下：
拆袋重量：≤35kg；
拆袋尺寸：长度≤800mm，宽度≤550mm，厚度≤250mm
零件倾倒速度：≥30°/s；
配套人工操作控制系统软件：需具备零件出口触发停止、人工点动操作按钮、人工操作完成按钮等功能。
	套
	1
	接到供货通知15日内
	3年
	买方指定地点
	
	
	

	
	废袋自动回收、箱盖自动回收模块
	废袋自动回收、箱盖自动回收模块用于实现箱盖、衬板等自动回收，并进行计数统计与系统通讯，主要指标如下：
废袋回收箱容纳量：≥10个；
废箱盖回收箱容纳量：≥10个；
废袋计数方式：支持系统自动计数；
废箱盖计数方式：支持系统自动计数；
	套
	1
	接到供货通知15日内
	3年
	买方指定地点
	
	
	

	
	拆袋设备总体封装与防护模块
	拆袋设备总体封装与防护模块用于封装拆袋机器人设备，并起防护作用，主要指标如下：
封装面板厚度：1~1.5mm
面板涂色：符合国网标准化涂装
传输线边框涂色：符合橘红色Pantone 1655C
输送线底座支架颜色：符合RAL 7035或铝合金原色
设备防护等级：≥IP54
钢制零件表面防护：支持发黑处理
运动部件防护：支持密封、加润滑油
机械臂安全防护：需加装安全护栏
	套
	1
	接到供货通知15日内
	3年
	买方指定地点
	
	
	

	
	拆袋设备PLC运动控制系统
	拆袋设备PLC运动控制系统用于完成伺服电机、各个气缸、气动夹爪等部件的逻辑运动控制，主要指标如下：
一次拆袋完整流程控制时间（自动拆袋模式下袋装物资放置于拆袋设备至完成拆袋零件分离）：≤6min
PLC运动控制系统软件：支持兼容伺服电机、气缸、气动夹爪多类执行元件运动控制且与传感器交互逻辑控制；
旋转电机控制精度≤±1°；
支持与上位机采用Modbus数据通信协议实时交互。
	套
	1
	接到供货通知15日内
	3年
	买方指定地点
	
	
	

	
	拆袋设备上位机软件
	拆袋设备上位机软件用于控制拆袋机器人完成各个工艺动作，具有良好人机交互功能；
包括设备连接状态、物资拆袋过程信息、设备参数设置、工作模式切换、报警记录、工作进度等模块；
2D视觉算法处理速度≥10帧/秒；
对接捡储配一体化系统数据功能，具备网络接入功能，采用http数据通讯协议，采用json数据格式；
能自动注册到后台信息系统，通过心跳信息保持与信息系统在线交互；
实现通过主控软件将运行信息、状态信息及异常告警信息实时上送至信息系统；
	套
	1
	接到供货通知15日内
	3年
	买方指定地点
	
	
	

	
	箱物分离机构模块
	箱物分离机构模块用于将旋转倾倒纸箱包装内物资，实现物资与纸箱分离，主要指标如下：
滚筒传输机构功率：≤1000W
滚筒传输速度：0~1000mm/s 支持可调
翻转机构装置功率：≤2000W；
翻转机构装置控制方式：支持自动（传感器触发，自动执行）
翻转平台角度行程：0~90°；
翻转平台定位精度：≤±1°；
	套
	1
	接到供货通知15日内
	3年
	买方指定地点
	
	
	

	
	纸箱切割与自动吸附模块
	纸箱切割与自动吸附模块用于完成纸箱切盖功能，并将切下的箱盖吸取并转运，主要指标如下：
纸箱切割速度：0~100mm/s；
纸箱切割厚度：≥10mm；
切割力：≥3N；
切割精度：≤± 5mm；
箱盖吸附速度：≥100mm/s；
吸附精度：≤± 5mm；
吸附力：≥2N；
	套
	1
	接到供货通知15日内
	3年
	买方指定地点
	
	
	

	
	拆箱设备总体封装与防护模块
	拆箱设备总体封装与防护模块用于封装拆箱机器人设备，并起防护作用，主要指标如下：
封装面板厚度：1~1.5mm
面板涂色：符合国网标准化涂装
传输线边框涂色：符合橘红色Pantone 1655C
输送线底座支架颜色：符合RAL 7035或铝合金原色
设备防护等级：≥IP54
钢制零件表面防护：支持发黑处理
运动部件防护：支持密封、加润滑油
	套
	1
	接到供货通知15日内
	3年
	买方指定地点
	
	
	

	
	拆箱设备PLC运动控制系统
	拆箱设备PLC运动控制系统用于完成伺服电机、气缸、气动吸盘等部件的逻辑控制，主要指标如下：
一次拆箱完整流程控制时间（包含纸箱输送、视觉识别、纸箱导正、纸箱定位及夹紧、切盖、吸盖）：≤4min
PLC运动控制系统软件：支持兼容伺服电机、气缸、气动刀、气动吸盘多类执行元件运动控制且与传感器交互逻辑控制；
旋转电机控制精度≤±1°，夹紧电机采用力矩自适应控制；支持与上位机采用Modbus数据通信协议实时交互。
	套
	1
	接到供货通知15日内
	3年
	买方指定地点
	
	
	

	
	拆箱设备上位机软件
	拆箱设备上位机软件用于控制拆箱机器人完成各个工艺动作，具有良好人机交互功能；
包括设备连接状态、拆箱任务过程信息、设备参数设置、工作模式切换、报警记录、工作进度等模块；
2D/3D视觉算法处理速度≥10帧/秒；
对接捡储配一体化系统数据功能，具备网络接入功能，采用http数据通讯协议，采用json数据格式；
能自动注册到后台信息系统，通过心跳信息保持与信息系统在线交互；
实现通过主控软件将运行信息、状态信息及异常告警信息实时上送至信息系统；
	套
	1
	接到供货通知15日内
	3年
	买方指定地点
	
	
	


具体供货不局限于上述产品。应包括上述产品相关配件，类似升级产品。

备注：1.取得《国家电网有限公司集中规模招标采购供应商资质能力核实证明》（以下简称《核实证明》）的投标人，应按要求使用该《核实证明》。《核实证明》含有的业绩、试验报告不能满足招标文件要求的，需要提供满足要求的业绩、试验报告等证明材料；未取得《核实证明》的，投标人需要提供对应支持证明材料。
2.投标文件中提供的证明材料复印件应复印清晰、可辨认且不得遮盖、涂抹，否则视为无效。
