附件1   招标需求一览表

	项目名称
	物资名称
	主要技术要求
	单位
	数量
	交货日期
	质保期
	交货地点
	专用资质要求
	专用业绩要求
	保证金金额（万元）

	顶升皮带移载机模块、分合流滚筒机模块等采购项目
	顶升皮带移载机模块
	顶升皮带移载机模块用于改变物品的输送方向，将物品从叉道送入或移出主输送线，主要指标如下：
额定载重：≥50kg
顶升行程：≥100mm
材质：需满足Q235标准
输送速度：≥36m/min
移载效率：≥600件/小时
机架内档宽度：≥600mm
顶升同步精度：≤±1mm
	套
	6
	接到供货通知15日内
	3年
	买方指定地点
	厂商要求：
供应商应具有独立订立合同的法人资格。
	业绩要求：
2019年1月1日至招标采购公告发布日止，输送线或立库累计销售业绩不少于2份，累计合同额不低于200万元，业绩必须提供对应的合同复印件。
	7.8

	
	分合流滚筒机模块
	分合流滚筒机模块用于物品在主输送线与支线进行特定角度的交互，主要指标如下：
辊筒合流角度：≥30°
额定载重：≥50kg
材质：需满足Q235标准
辊筒间距：≥120mm
输送速度：≥36m/min
机架内档宽度：≥600mm
滚筒驱动功率：≥35W
	套
	1
	接到供货通知15日内
	3年
	买方指定地点
	
	
	

	
	转弯辊筒输送机模块
	转弯辊筒输送机模块用于料箱在辊筒输送线上改变指定角度，主要指标如下：
转弯角度：≤90°
机架内档宽度：≥600mm
材质：需满足Q235标准
输送速度：≥36m/min
滚筒驱动功率：≥35W
驱动方式：锥形PVC电动滚筒
表面处理：静电喷涂
	套
	3
	接到供货通知15日内
	3年
	买方指定地点
	
	
	

	
	90度皮带转弯机模块
	90度皮带转弯机模块用于编织袋在皮带输送线上改变指定角度，主要指标如下：
转弯角度：≤90°
机架内档宽度：≥600mm
材质：需满足Q235标准
输送速度：≥36m/min
滚筒驱动功率：≥55W
驱动方式：电机端部驱动/中间驱动
表面处理：静电喷涂
	套
	2
	接到供货通知15日内
	3年
	买方指定地点
	
	
	

	
	输送线设备旋转台模块
	输送线旋转台模块用于实现货物的90°移载输送，主要指标如下：
机身：需满足3mm碳钢
材质：需满足Q235标准
旋转节拍：≥280箱/h
额定载重：≥50kg
旋转角度：≥90°
输送速度：≥36m/min
输送动力：电滚筒
表面处理：静电喷涂
	套
	3
	接到供货通知15日内
	3年
	买方指定地点
	
	
	

	
	无动力滚筒输送机模块
	无动力滚筒输送机模块用于不合格品的分拣，借助重力将物料推下斜坡，主要指标如下：
机身：需满足3mm碳钢
材质：需满足Q235标准
支腿调节范围：≥±25mm
额定载重：≥100kg
辊筒间距：≥120mm
辊筒直径：≥50mm
辊筒材料：需满足镀锌
	套
	1
	接到供货通知15日内
	3年
	买方指定地点
	
	
	

	
	拆叠盘机模块
	拆叠盘机模块用于空托盘的拆盘及回收，主要指标如下：
材质：需满足Q235标准
拆叠盘数量：≥6个
托盘结构：需满足川子底盘
链条：12A滚子链
效率：≥120盘/h
驱动电机功率：≥2.2kW
	套
	2
	接到供货通知15日内
	3年
	买方指定地点
	
	
	

	
	输送线设备升降载货台模块
	输送线升降载货台模块用于料箱运输单元的上下搬运，主要指标如下：
材质：需满足Q235标准
额定载重：≥50kg
提升行程：≥1m
升降方式：支持同步带
升降速度：≥30m/min
定位精度：≤±3mm
	套
	1
	接到供货通知15日内
	3年
	买方指定地点
	
	
	

	
	输送线设备防火模块
	输送线防火模块用于紧急情况下，自动抬起线体，让出紧急通道，主要指标如下：
额定载重：≥50kg
材质：需满足Q235标准
辊筒间距：≥120mm
辊筒直径：≥50mm
运行速度：20-36m/min可调
功能：线体自动竖起，让出安全通道
	套
	1
	接到供货通知15日内
	3年
	买方指定地点
	
	
	

	
	输送线设备对射光电模块
	输送线对射光电模块用于运输单元的位置检测及安全限位，主要指标如下：
光电类型：支持反光板型光电开关、扩散反射型光电开关
反光板型光电检测距离：≥2000mm
扩散反射型光电检测距离：≥250mm
响应时间：≤1ms
光点直径：≥6mm
	套
	100
	接到供货通知15日内
	3年
	买方指定地点
	
	
	

	
	输送线设备底层plc控制软件
	输送线底层plc控制软件用于整个物流系统中输送设备的控制，上联接物流上位机；下联接输送设备完成物料输送，主要功能如下：
控制模式：手动控制、单机控制、联机自动控制
托盘管理功能：管理仓储中托盘信息，支持托盘储位调拨，基础信息维护
控制接口：提供与上位计算机系统通讯的OPC连接、提供与第三方设备通信的以太网或硬件I/O接口
图形界面：设备状态、设备参数、工艺参数
	套
	1
	接到供货通知15日内
	3年
	买方指定地点
	
	
	

	
	输送线仓储控制软件
	输送线仓储控制软件用于协调、调度底层的各种物流设备，
通讯硬件连接：支持以太网、红外光通讯、无线以太网、串口(422/485/232)等
任务执行功能：读取设备关键点条码，WCS根据上位机命令进行条件判断识别，执行相关命令，逻辑判断后发送PLC执行
任务反馈功能：携带任务的容器单元在输送间流转，到达扫描口或终点后，WCS更新数据库对应的表
任务查询功能：根据查询条件查询，如条码、时间、扫描口或订单
视觉传感器通讯功能：可以与视觉拍照式的设备进行数据获取判断记录
	套
	1
	接到供货通知15日内
	3年
	买方指定地点
	
	
	

	
	拆码垛设备永磁变频螺杆空压机模块
	拆码垛机器人永磁变频螺杆空压机模块用于改变供电频率，调节负载，降低功耗的空压机，主要指标如下：
功率：≥37kW
排气压力：≥1.0MPa
储气罐：≥1.0m³/10kg
处理风量：≥7m³/min
机组噪声：≤64dB
额定功率：≥ 37kW
	套
	1
	接到供货通知15日内
	3年
	买方指定地点
	
	
	

	
	拆码垛设备冷冻式干燥机
	拆码垛机器人冷冻式干燥机用于将压缩空气温度降到露点温度，主要指标如下：
空气处理量：≥7m³/min
冷却方式：支持风冷
进气温度：5 - 45℃
压力损耗：≤0.035MPa
制冷量：≥3.84kW
	套
	1
	接到供货通知15日内
	3年
	买方指定地点
	
	
	

	
	拆码垛设备铝合金管道模块
	拆码垛机器人铝合金管道模块用于将空压器与机器人气动吸盘和气动夹具连接，主要指标如下：
材料：需满足铝合金
DN40铝合金管：≥100米
DN20铝合金管：≥100米
轻型可伸缩支架：≥5m
快装外螺纹接头：支持DN40-R1 1/2"
快装单插内丝阀门：支持DN20-G1/2"
	套
	1
	接到供货通知15日内
	3年
	买方指定地点
	
	
	

	
	拆码垛设备电磁铁磁吸夹具模块
	拆码垛机器人电磁铁吸盘夹具模块用于拆码垛机器人吸取袋装物资，主要指标如下：
吸盘矩阵吸取载重：≥35kg
抓取成功率：≥99%
工作时间：≤2.0s
夹具形式：支持磁吸式、无底托
防掉落功能：支持掉袋检测
	套
	3
	接到供货通知15日内
	3年
	买方指定地点
	
	
	

	
	拆码垛设备视觉精度升级模块
	拆码垛机器人视觉精度升级模块用于提升相机对托盘上箱装物资位置的识别精度，主要指标如下：
生成空间坐标的精度：≤0.6mm
识别误差阈值：≤10mm
准确识别率：≥99%
工作方式：支持视觉深度学习
	套
	3
	接到供货通知15日内
	3年
	买方指定地点
	
	
	

	
	料箱搬运设备辊筒升级模块
	料箱搬运机器人辊筒模块用于从输送线上接驳料箱，主要指标如下：
设备支持料框：需满足600*400*280mm
设备支持纸箱：需满足600*500*400mm
设备内置滚筒方向：支持正向、逆向
料框出入允许误差：≤50mm
背负重量：≥80kg
输送速度：≥250mm/s
导向方式：支持侧面滚轮
导向有效范围：≥20mm
限位功能：支持挡停限位
	套
	1
	接到供货通知15日内
	3年
	买方指定地点
	
	
	

	
	料箱搬运设备智能电量管理模块
	料箱搬运机器人智能电量管理模块用于管理设备电量，避免机器人在作业时电量不足，主要指标如下：
功能：支持自动充电、手动充电
充电功率：≥2000W
充电时间：≤1h
续航时间：≥5h
电池材料：支持磷酸铁锂
电池容量：≥51.2V30Ah
	套
	1
	接到供货通知15日内
	3年
	买方指定地点
	
	
	

	
	料箱搬运设备智能化导航模块
	料箱搬运机器人智能化导航模块用于增强AGV定位精度，优化运动路径，主要指标如下：
激光雷达范围：≥240°
站点定位精度：≤±5mm
爬坡能力：≥3°
越障高度：≥10mm
运行时，支持通过指示灯和语音提醒工作状态
电量不足时，支持告警并自行回指定地点充电
	套
	1
	接到供货通知15日内
	3年
	买方指定地点
	
	
	

	
	样品配送智能避障设备
	样品配送智能避障设备通过调用雷达及安全触变识别运行路线上的障碍物，移除障碍物后可继续执行任务，主要指标如下：
激光雷达避障防护范围：≥2m
激光雷达避障高度：≥220mm
安全触边触总长度：≥1.5m
安全触边响应时间：≤13ms
具备启动安全触边功能，当触发安全触边后应启动急停动作
	套
	1
	接到供货通知15日内
	3年
	买方指定地点
	
	
	

	
	样品配送智能电量管理模块
	样品配送机器人智能电量管理模块用于管理设备电量，避免机器人在作业时电量不足，主要指标如下：
续航时间：≥6小时
电池材料：支持磷酸铁锂
充电站模式：支持通讯伸缩充电（自动伸缩充电）、手动伸缩充电、电池维护充电
充电站防护等级：≥IP55
充电电压：≥58.4V
充电电流：≥40A
充电时间：≤1h
	套
	1
	接到供货通知15日内
	3年
	买方指定地点
	
	
	

	
	样品配送设备智能保护模块
	样品配送设备模块智能保护模块用于机器人本体的电路保护，机器人对外界的机械保护，主要指标如下：
升级爬坡能力：≥空载15°/满载5°
升级充电装置具备短路保护、正负反接保护、过压保护、欠压保护、过流保护、过温保护等功能
避障防撞传感器雷达数量：≥2个
接触时防撞条：≥1.5m
	套
	1
	接到供货通知15日内
	3年
	买方指定地点
	
	
	

	
	叉车搬运agv安全模块
	叉车搬运agv安全模块用于识别并判定运行时外界环境的复杂情况，并实施制动。
安全区域等级：≥3个
第一级安全区域：触发减速至0.5m/s
第二级安全区域：触发减速至0.1m/s
第三级安全区域：触发车辆急停并报警
叉车车头半包围碰撞条长度：≥1m
叉车车头半包围碰撞条响应时间：≤13ms
车辆急停按钮数量：≥3个
带货检测行程开关检测距离：≥10cm
叉齿红外传感器数量：≥2个
叉齿红外传感器检测距离：≥1m
碰撞条触发车辆立即停止并报警
叉车叉齿具备安全光电，叉齿伸出时，检测到货物立即制动
叉车左右配备急停按钮，按下急停按钮，叉车制动，恢复急停按钮，叉车可继续执行任务
	套
	1
	接到供货通知15日内
	3年
	买方指定地点
	
	
	

	
	叉车搬运agv智能充电软件
	叉车搬运agv智能充电软件用于管理设备电量，避免机器人在作业时电量不足，主要指标如下：
支持锂电池充电机、侧面或顶部充电桩及控制柜
充电模式：自动充电、手动充电
电池电量充满时间：≤3小时
叉车空闲时，自动返回充电桩处充电
电量低于30%，AGV自动行驶到指定自动充电
	套
	1
	接到供货通知15日内
	3年
	买方指定地点
	
	
	

	
	叉车搬运agv智能导航模块
	叉车搬运agv智能导航模块用于识别运行路线上的障碍物，并实施制动，主要指标如下：
导航雷达数量：≥1个
激光雷达扫描频率：≥10hz
激光雷达测量的最大距离：≥10m
导航精度：≤±10mm
导航角度偏差：≤±5°
反光板数量：≥15个
支持叉齿红外传感器检测，叉车后退时，叉齿前后有障碍物立即制动
升级声光报警及带货检测
支持新增点位及路径
	套
	1
	接到供货通知15日内
	3年
	买方指定地点
	
	
	

	
	清洁设备智能消杀工作站
	用于保存并雾化消毒水，排除污水，主要指标如下：
刷盘：≥9.6寸
消毒液容量：≥6L
雾化片寿命：≥8000h
雾化效率：≥1.85L/h
	套
	1
	接到供货通知15日内
	3年
	买方指定地点
	
	
	

	
	清洁设备智能导航模块
	用于清洁设备的自动导航定位，主要指标如下：
导航方式：支持激光+视觉融合导航
安全防护：支持3D激光+2D激光+视觉+超声+触边+防跌落
构图方式：支持自动构图+自动路径
通过宽度：≥80cm
越障能力：≥12mm
避障能力：支持自动避障并重新规划路线
	套
	1
	接到供货通知15日内
	3年
	买方指定地点
	
	
	

	
	智能agv设备激光雷达扫描软件
	用于实时扫描一定距离内的空间信息，生成立体空间坐标，为agv移动导航，主要指标如下：
型号：支持叉车搬运设备、料箱搬运设备、样品配送设备、智能清消设备
扫描距离：1-5m
扫描角度：≤190°
测量精度：≤±12mm
空间坐标生成时间：≤1s
防护等级：≥IP65
	套
	4
	接到供货通知15日内
	3年
	买方指定地点
	
	
	

	
	轻型料箱堆垛机仓储控制系统软件
	用于接收、分解、调度料箱出入库任务，能实现料箱自动化设备的驱动与监控功能，为堆垛机执行作业提供动作指令和决策支持，为料箱提供运动过程的起点和终点。
软件管理库位信息要求：管理库位数量：≥378个，出入口数量：≥3个，响应时间：≤20ms
	套
	1
	接到供货通知15日内
	3年
	买方指定地点
	
	
	

	
	运输单元钢托盘模块
	用于存储箱装物资与整托物资，主要指标如下：
尺寸：需满足2000*1400*200mm；
额载：≥3T
托盘样式：川字型托盘，四向进叉；
钢材：需满足Q235标准
	套
	44
	接到供货通知15日内
	3年
	买方指定地点
	
	
	

	
	运输单元仓储笼模块
	用于存储袋装物资，主要指标如下：
尺寸：需满足2000*1400*1200mm；
额载：≥3T
托盘样式：需满足川字型托盘，四向进叉；
钢材：需满足Q235标准
	套
	44
	接到供货通知15日内
	3年
	买方指定地点
	
	
	

	
	智能agv设备通信系统
	用于移动搬运设备的网络通信，主要指标如下：
型号：支持叉车搬运设备、料箱搬运设备、样品配送设备、智能清消设备
通信系统：支持WAPI无线组网
无线标准：支持IEEE 802.11 a/b/g/n
通讯速率：≥6Mbps
网络配件需包含水晶头、接线端子、收发器、电口模块等配件
覆盖区域信号强度：≥-75dBm
覆盖区域信号信噪比：≥20dB
数据平均丢包率：≤1%
平均往返时延：≤500ms
	套
	1
	接到供货通知15日内
	3年
	买方指定地点
	
	
	

	
	电气智能工控设备模块
	电气智能工控设备模块提供与上层计算机系统通讯的以太网接口，主要指标如下：
型号：支持叉车搬运电气工控设备模块、料箱搬运电气工控设备模块、拆码垛电气工控设备模块、样品配送电气工控设备模块、料箱储存电气工控设备模块
与上位机的通讯协议：OPC协议
与第三方设备通信方式：以太网或硬件I/O接口
主要功能：分段控制、故障报警、主要工艺参数维护、手动操作
PLC扫描时间：≤20ms
PLC接受灵敏度：≤-65dBm
信息传输速率：≥150Mbps
故障率：≤1%
主控器件支持PROFINET现场总线
I/O模块通过网关接入支持PROFINET网络与主控制器通讯。
	套
	5
	接到供货通知15日内
	3年
	买方指定地点
	
	
	

	
	智能调度系统硬件工控机
	提供智能调度系统运行所需的硬件环境，主要指标如下：
内存：≥32G
硬盘：≥4TB
核心：≥10
系统：支持正版linux/windows系统
显示器尺寸：≥21英寸
	套
	6
	接到供货通知15日内
	3年
	买方指定地点
	
	
	

	
	WCS控制系统软件
	提供WCS控制系统与下层机器人PLC之间的任务管理调度，主要指标如下：
型号：支持叉车搬运WCS控制软件、料箱搬运WCS控制软件、拆码垛WCS控制软件、样品配送WCS控制软件、料箱储存WCS控制软件
执行准确率≥99.9%
1.WCS控制系统-自动充电控制功能：支持控制设备在空闲时自动充电，高效完成任务
2.WCS控制系统-任务管理功能：支持出入库，调拨等的任务下发与执行，任务状态管理，任务反馈
3.WCS控制系统-通讯管理功能：支持读码器通讯、称重机通讯、视觉传感器通讯等传感设备通讯
4.WCS控制系统-设备管理功能：支持设备监控，实时反馈设备装填，设备远程操作
	套
	5
	接到供货通知15日内
	3年
	买方指定地点
	
	
	

	
	智能控制系统接口对接软件
	提供智能控制系统与下层机器人WCS控制系统之间信息交互的接口，主要指标如下
型号：支持复合式输送WCS系统接口对接、叉车搬运WCS系统接口对接、料箱搬运WCS系统接口对接、拆码垛WCS系统接口对接、样品配送WCS系统接口对接、料箱储存WCS系统接口对接
通用接口：支持智能控制系统通用机器人接口;任务调度接口：支持通用任务调度接口;设备具备网络接入能力，宜采用http方式进行数据通讯，数据采用json格式。设备应自动注册到智能控制系统，通过心跳信息保持与智能控制系统在线交互，设备应将运行信息、状态信息及物资不合格等异常告警信息实时上送至智能控制系统。
业务流程要求：满足接口内容的实时性、安全性等自动化运行要求。
	套
	6
	接到供货通知15日内
	3年
	买方指定地点
	
	
	


具体供货不局限于上述产品。应包括上述产品相关配件，类似升级产品。

备注：1.取得《国家电网有限公司集中规模招标采购供应商资质能力核实证明》（以下简称《核实证明》）的投标人，应按要求使用该《核实证明》。《核实证明》含有的业绩、试验报告不能满足招标文件要求的，需要提供满足要求的业绩、试验报告等证明材料；未取得《核实证明》的，投标人需要提供对应支持证明材料。
2.投标文件中提供的证明材料复印件应复印清晰、可辨认且不得遮盖、涂抹，否则视为无效。

